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江苏省建设机械金属结构协会

苏建机金协公告（2017）第 06号

关于发布江苏省建设机械金属结构协会团体标准《建筑外窗安

装用标准化木塑复合附框型材》的公告

现批准《建筑外窗安装用标准化木塑复合附框型材》为江

苏省建设机械金属结构协会团体标准，编号 T/SCMA006-2017，
自 2018年 1月 1日起实施。

该标准由江苏省建设机械金属结构协会组织出版、发行。

二○一七年十月二十日
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前 言

《居住建筑标准化外窗系统应用技术规程》（DGJ32/J157-2013）实施以来,标

准化附框作为标准化外窗系统的重要部件，在我省居住建筑上得到了广泛使用，标

准化附框干法安装取代了传统的门窗湿法安装，提高了建筑外窗的标准化水平和建

筑节能效果。由于附框型材生产企业较多，没有统一产品标准，致使附框型材产品

材料多样化、截面形式多样化、导致附框型材产品质量不能保证。为了使标准化附

框干法安装健康发展，根据多年来的标准化附框应用的经验和反馈意见，遵循科学

性、实用性和可操作性的原则，在广泛进行了调查研究基础上,本标准对标准化木塑

复合附框型材的材料、型材构造，型材性能要求和试验方法等进行了规范，以起到

正确指导标准化木塑复合附框型材生产和应用的作用。

本标准共 10 章，主要内容包括：1 范围；2 规范性引用文件；3术语和定义； 4

分类和标记； 5 材料要求； 6 性能要求； 7 试验方法；8 检验规则；9 标志、使

用说明书；10 包装、运输、贮存。

本标准由江苏省建设机械金属结构协会归口管理，由江苏宏厦门窗有限公司或

江苏省建筑科学研究院有限公司负责条文的解释。各单位在执行过程中若有修改意

见和建议，请反馈至江苏省建设机械金属结构协会（地址：南京市虎踞北路 12 号，

邮政编码：210036）。

本标准主编单位、参编单位、主要起草人和审查人：

主编单位：

江苏宏厦门窗有限公司

江苏省建筑科学研究院有限公司

参编单位：

福建省建筑科学研究院有限公司

上海市建筑科学研究院（集团）有限公司

浙江省建筑科学设计研究院有限公司
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建筑外窗安装用标准化木塑复合附框型材

1 范围

本标准规定了建筑外窗安装用标准化木塑复合附框型材的术语和定义、分类和标记、

材料要求、尺寸和性能要求、试验方法、检验规则、标记、使用说明书、包装、运输与贮

存。

本标准适用于建筑外窗安装用标准化木塑复合附框型材。建筑外门安装采用木塑复合

附框型材时可参照执行。

2 规范性引用文件

下列文件对于本文件的应用是必不可少的。凡是注日期的引用文件，仅所注日期的版

本适用于本文件。凡是不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适用于本

文件。

GB/T 4472《化工产品密度、相对密度的测定》

GB/T 17657《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》

GB/T 24137《木塑装饰板》

GB/T 3398.2《塑料 硬度测定 第 2部分：洛氏硬度》

GB/T 24508《木塑地板》

GB/T 8814《门、窗用未增塑聚氯乙烯(PVC-U)型材》

GB/T 16422.2《塑料 实验室光源暴露试验方法 第 2部分：氙弧灯》

GB/T 22412《普通装饰用铝塑复合板》

GB 18580《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲醛释放限量》

GB/T 13475《绝热 稳态传热性质的测定 标定和防护热箱法》

GB/T 2828.1《计数抽样检验程序 第 1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样

计划》

GB/T 191《包装储运图示标志》

GB/T 14436《工业产品保证文件 总则》

3 术语和定义

下列术语和定义适用于本标准：

3.1 附框 additive frame

预埋或预先安装在门窗洞口中，用于安装外窗的独立构件。

3.2 标准化附框 standardized additive frame
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生产批次，以生产日期表示

木塑复合附框型材

与土建施工同步，预埋或预先安装在门窗洞口中，用于安装外窗的独立构件，其规格

尺寸、性能指标均实施标准化，能满足质量、安全、节能和使用要求，并具有建筑外窗后

装卸功能。

3.3 木塑复合附框型材 standard ized wood-plastic composite additive frame

采用硬质木粉与聚氯乙烯（PVC)为主要材料，加入一定量的辅助材料和加工助剂，按

规定尺寸和构造形腔经高温挤出工艺成型的附框型材。

3.4 宽附框 broad additive frame

附框型材宽度能够覆盖墙体宽度的标准化附框。

3.5 窄附框 narrow additive frame

附框型材宽度小于墙体宽度且与窗框型材匹配的标准化附框。

4 分类与标记

4.1 分类及代号

4.1.1 以附框型材宽度规格尺寸系列进行分类。

4.1.2 木塑复合附框型材代号为 MSFK。

4.2 标记方法及示例

4.2.1 标记按产品代号、型材规格、生产日期的顺序表示。

MSFK □□ □□□□□□□□

4.2.2 标记示例：木塑复合附框型材，宽度为60毫米，2017年05月08日生产，标记为：

MSFK 60-20170508

5 材料要求

5.1 标准化木塑复合附框型材的原材料

应采用硬质木粉，其掺量宜为混合物的 25%～35%；聚氯乙烯原料不应小于混合物的

32%；碳酸钙的掺量不应大于混合物的 30%；不得掺加增塑剂。

附框宽度，单位为毫米
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5.2 标准化木塑复合附框型材中的聚氯乙烯（PVC)、辅助材料和加工助剂应符合相关产

品标准要求。

6 尺寸、性能要求

6.1 标准化木塑复合附框型材截面厚度尺寸应为（24±0.5mm），宽度尺寸不小于 55 mm；

尺寸系列宜按宽度划分为：55mm、60mm、65mm、70mm、75mm、80mm、90mm、100mm、110mm、

120mm；宽附框型材应根据建筑完成面墙体厚度设计并应有滴水构造；各尺寸系列允许偏

差均为±0.5mm；

6.2 标准化木塑复合附框型材截面应符合图 1、图 2、图 3的基本要求，截面图中用数字

标注的为控制尺寸，用代号标注的为可变尺寸。其中：用于固定连接螺钉的加强肋位置应

根据窗外框型材固定点设置，加强肋宽度应为 12
+0.5

mm；上、下面板厚度不应小于 5mm。

当窄附框型材宽度尺寸 L≥100mm 时宜增加宽度为 6mm 的辅助肋(见图 3）。

图 1 宽附框型材截面图
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图 2窄附框型材截面图

图 3 推拉塑料窗用附框型材截面图

6.3 标准化木塑复合附框型材长度为 1m 时直线偏差不应大于 1mm。

6.4 标准化木塑复合附框型材可视面的颜色应均匀，表面应平整，不应有影响外观的伤

痕、裂纹、杂质等缺陷。

6.5 标准化木塑复合附框型材技术性能指标应符合表 1的要求。

表 1 标准化木塑复合附框型材技术性能指标

序号 性能 技术指标

1 密度 g/cm3 ≥1.35，≤1.80

2 吸水率 %（24h） ≤0.5
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3 吸水厚度膨胀率 %（72h） ≤0.5

4 硬度 HRR ≥90

5 静曲强度 MPa ≥35.0

6 弯曲弹性模量 MPa ≥2400

7 加热后尺寸变化率 %（60℃，24h） ≤0.1

8 高低温反复尺寸变化率% ≤0.3

9 低温落锤冲击 无破裂

10 型材握螺钉力 N ≥3000

11 连接角最大破坏力 N ≥800

12
耐候性

（6000h）
静曲强度保持率% ≥80

13 耐酸、碱性 无变化

14 甲醛释放量 mg/L E1≤1.5

15 截面宽度方向热阻(m2·K) / W ≥0.28

7 试验方法

7.1 原辅材料的质量验证应符合相关产品标准规定的试验方法。应检查产品合格证或质

量保证书等随行技术文件，验证其所标示的性能指标值和质量等级与相应标准规定（或合

同要求）的符合性。

7.2 型材产出 16 h 后方可取样测试。在（23±2）℃试验室的环境下进行状态调节，用

于检测外观、尺寸的试样，调节时间不应少于 1 h，其他检测项目调节时间不应少于 24 h，

并在此条件下进行实验。

7.3 截面尺寸及偏差用精度 0.01mm 游标卡尺测量。

7.4 直线偏差用精度 0.5mm 钢卷尺、平台和塞尺测量。

7.5 外观质量目测检查。

7.6 标准化木塑复合附框型材材料性能试验方法应符合表 2的规定。

表 2 标准化木塑复合附框型材性能试验方法

序号 性能 试验方法
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1 密度 g/cm3

在型材上截取 3块长 50mm 试样，按《化工产

品密度、相对密度的测定》GB/T 4472 规定的

方法检测

2 吸水率 %（24h）

在型材上截取 3块长 100mm 试样，按《人造

板及饰面人造板理化性能试验方法》GB/T

17657 规定的方法检测

3 吸水厚度膨胀率 %（72h）
在型材上截取 6块长 50mm 试样，按《木塑装

饰板》GB/T 24137 规定的方法检测

4 硬度 HRR

在型材上截取 3块长 50mm 试样，按《塑料 硬

度测定 第 2 部分：洛氏硬度》GB/T 3398.2

规定的方法检测

5 静曲强度 MPa
按《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》

GB/T 17657 规定的方法检测

6 弯曲弹性模量 MPa
按 GB/T 17657《人造板及饰面人造板理化性

能试验方法》规定的方法检测

7 加热后尺寸变化率 %
在型材上截取 3块长 250mm 试样，按《木塑

地板》GB/T 24508 规定的方法检测

8 高低温反复尺寸变化率%

从 3根型材上截取长度 1000mm 型材 3根，经

低温-20℃（1h）～高温 60℃（1h）3 个循环，

记录尺寸变化最大值并计算尺寸变化率

9 低温落锤冲击

从 3根型材上共截取长度为 300±5mm 的

试样 10 个，落球高度 1m，按《木塑地板》GB/T

24508 规定的方法检测

10 型材握螺钉力 N

从 3根型材上共截取长度 75mm 型材 6根，按

《人造板及饰面人造板理化性能试验方法》

GB/T 17657 规定的方法检测

11 连接角最大破坏力 N
按《门、窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材》

GB/T 8814 规定的方法检测
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12 耐候性（6000h）
静曲强度保

留率%

耐候性按 《塑料 实验室光源暴露试验方法

第 2部分：氙弧灯》GB/T 16422.2 和 《门、

窗用未增塑聚氯乙烯（PVC-U）型材》GB/T 8814

规定的方法检测，静曲强度按《人造板及饰

面人造板理化性能试验方法》GB/T 1765 规定

的方法检测

13 耐酸、碱性
按《普通装饰用铝塑复合板》GB/T 22412 规

定的方法检测

14 甲醛释放量 mg/L
按《室内装饰装修材料人造板及其制品中甲

醛释放限量》GB 18580 规定的方法检测

15 截面宽度方向热阻(m
2
·K) / W

按《绝热 稳态热传递性质的测定 标定和防

护热箱法》GB/T 13475 规定的方法检测

8 检验规则

8.1 检验类别与项目

8.1.1 产品检验分为出厂检验和型式检验。

出厂检验项目为 6.1~6.4、6.5 表 1 中 1~11 项目。

型式检验项目为 6.1~6.5 全部项目。

8.2 出厂检验

8.2.1 组批与抽样规则

a)组批

以同一原料、工艺、配方、规格为一批，每批数量不超过 l00t。若产量不足 100t，

则以 14d 的产量为一批。

b) 抽样

外观、尺寸与偏差检验按《计数抽样检验程序 第 1部分:按接收质量限(AQL)检索的逐

批检验抽样计划》GB/T 2828.l 的规定，采用正常检验一次抽样方案，取一般检查水平 I，

接收质量限 AQL6.5，抽样方案见表 3。型材材料性能的检验，从外观、尺寸与偏差检验合

格的样本中随机抽取满足取样数量的样品。

表 3 抽样方案
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批量范围

N（根）

样本量

n（根）

2～15 2

16～25 3

26～90 5

91～150 8

151～280 13

281～500 20

501～1200 32

1201～3200 50

3201～10000 80

10001～35000 125

8.2.2 判定与复验规则

a) 抽检产品检验结果全部符合本标准要求时，判该批产品合格。

b) 抽检项目中如有不合格项，可再从该批产品中抽取双倍数量产品进行重复检验。

重复检验结果中尺寸和外观项目中 90%及以上合格可判该项合格，性能符合本标准指标要

求时判定该项性能合格，复检项目全部合格，判定该批产品合格，否则判定该批产品不合

格。

8.3 型式检验

8.3.1 当遇到下列情况之一时，应进行型式检验：

a) 新产品或老产品转厂生产的试制定型鉴定；

b) 正式生产后，产品的原材料、构造或生产工艺有较大改变，可能影响产品性能时；

c) 停产半年以上重新恢复生产时；

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时；

e) 国家质量监督机构提出进行型式检验的要求时；

f) 正常生产时应每 2年至少进行一次型式检验。

8.3.2 组批与抽样规则

从产品出厂检验合格的检验批中随机抽取 10 根长度为 1m 的型材。
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8.3.3 判定与复验规则

a) 抽检产品全部符合要求，该产品型式检验合格。

b) 检验项目中若有不合格项，可再从该批产品中抽取双倍试件对该不合格项进行重

复检验，重复检验结果中尺寸和外观项目中应 90%及以上合格可判该项合格，性能应符合

本标准指标要求时判定该项性能合格，复检项目全部合格，判定该产品合格，否则判定该

产品不合格。

9 标志、合格证书、使用说明书

9.1 标志

9.1.1 型材的可视表面应有型材厂家、厂址、电话、商标等标志。

9.2 产品合格证书

9.2.1 每个交货批应有产品合格证书。产品合格证书的编制应符合《工业产品保证文件

总则》GB/T 14436 的规定。

9.2.2 产品合格证书应包括下列内容：

a） 产品名称、商标及标记（包括执行的产品标准代号）；

b） 产品出厂检验的参数值和型式试验合格信息；

c) 产品批号、尺寸规格系列；

d） 型材表面颜色；

e） 生产日期、检验日期、出厂日期，检验员签名及制造商的质量检验印章；

F） 制造商名称、地址及质量问题受理部门联系电话;

9.3 产品使用说明书

9.3.1 每一交货批应有产品使用说明书。

9.3.2 产品使用说明书应文字简练，并采用图、表、照片等进行说明，便于用户快速理

解掌握。

9.3.3 产品使用说明书应包括下列内容：

a) 产品说明，应包括：

——产品名称、特点（包括材料及附件）及主要用途和适用范围；

——产品命名和标记代号的组成及其代表意义；
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——产品应能达到的性能指标值；

b） 安装说明，应包括：

——安装条件和安装技术要求，包括安装程序、方法、所用材料及器具；

——安装调整注意事项，安装验收检验项目和方法；

——安装施工时应采取的安全技术措施。

10 包装、运输、贮存

10.1 包装

10.1.1 型材应捆紧扎牢，采取合适的无腐蚀作用材料包装。

10.1.2 包装箱(带）应有足够的承载能力，确保运输中不受损坏。

10.1.3 包装储运图示标志及使用方法应符合《包装储运图示标志》GB/T 191 的规定。

10.2 运输

10.2.1 搬运过程中应轻拿轻放，严禁摔、扔、碰击。

10.2.2 运输工具应有防雨防晒措施，并保持清洁无污染。

10.3 贮存

10.3.1 产品应放置通风、干燥的地方。严禁与酸、碱、盐类物质接触并防止雨水侵入。

10.3.2 产品放置应用非金属垫块垫平，堆高不超过 1.5m，避免阳光直晒。
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附录 A 附框设计应用指南

A.0.1 窗框宽度大于 120 mm 时宜用宽附框型材，窗框宽度小于等于 120 mm 时宜用窄

附框型材;外窗有防火要求时应选用窄附框型材。

A.0.2 设计选用窄附框型材时，截面宽度大于 100mm 的窗框，附框型材宽度应比窗框

宽度缩小 0～15 mm；截面宽度小于等于 100mm 的窗框，附框型材与窗框宽度的缩小比例应

控制在 10%以内。

A.0.3 附框与洞口墙体距离宜控制在 15mm。

A.0.4 有防火要求时宜用窄附框。

A.0.5 附框宜用角码连接，角码宜采用聚丙烯材料加衬厚度 2mm 钢板压铸或采用 ABS

改性合金料压铸材料。
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